Kann sich die Behandlung von Kuhl- und Gefriergeraten

mit den eingesetzten Treibgasen andern?

M. Samhaber, M. Bartmann, wpa Beratende Ingenieure GmbH
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VHC-geschaumte KGG werden in geschlossenen Anlagen (H-FKW)  (KW) NE-Metalle (PUR) Wasser
mitbehandelt, die auf die Erfassung von Gasen mit hohem
Treibhauspotenzial optimiert sind (IST-Zustand, Osterreich).
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Eisen, NE-Metalle,
Leichtfraktion Kunststoffe

Energieeinsparung von rund 30 %
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Anlagenversuche

Input Zerkleinerungsprozess

Versuchsaufbau:

Batchversuche mit VHC-geschaumten KGG
(n > 500 Stick)

Treibmittel- Bestimmung des PUR-Inputs Analytischer Nachweis des Treibmittels

Messung von TOC- und Staubemissionen, / Veoren.  Treisetzung

Ablufttemperatur und Abluftvolumenstrom Output

Rastergrof3e 10 x 10 cm

Prozessoptimierung:

Variation von Umdrehungsgeschwindigkeit,
Fremdluftzufuhr und Beschickungsrate.

Je groBer die PUR-Stlcke (Isolierschaum) im Output
umso mehr VHC wird schaumgebunden erfasst. ~ NEFrakion ~ LeichtFrakion =~ Fe-Frakon

Prozessindikator: Werden mehr als 65 % des PUR in
einer KorngréBe > 20 mm ausgetragen, liegt die VHC-
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Ausblick

Eine Behandlung von ausschlieBlich VHC-geschaumten Kuhl- und Voraussetzungen sind die fehlerfreie Sortierung (VFC/VHC) und der Einsatz von
Gefriergeraten in nicht geschlossenen Anlagen ist unter Einhaltung Spezialshreddern, die eine reproduzierbare Anlagenkonfiguration auch im
relevanter Emissionsgrenzwerte moglich. Regelbetrieb garantieren kénnen.
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